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10 La presente invention conceme, d'une maniere generate, les 

modules de purification d'un fluide, notamment de purification d'eau. 

La presente invention vise plus particulierement le cas ou le 
module de purification d'un fluide comporte un recipient cylindrique pourvu a 
une premiere de ses extremites axiales d'orifices d'entree et de sortie du fluide 

15 communiquant avec Hnterieur du module, dans lequel sont loges des moyens 
pour effectuer un pretraitement du fluide a purifier et des moyens de traitement 
du fluide traite par les moyens de pretraitement. 

Suivant une disposition deja connue et decrite dans le brevet 
americain US-A-4 992 170, les moyens de pretraitement tout comme /des 

20 moyens de traitement par osmose inverse se presentent sous la forme 
d'elements sur mesure. En pratique, ces elements sont remplagables afin de 
reduire le cout de ces modules, au prix d'une utilisation peu aisee. 

La presente invention a, d'une maniere generate, pour objet une 
disposition permettant d'obvier cet inconvenient et conduisant en outre a 

25 d'autres avantages. 

De maniere plus precise, elle a pour objet un module de purification 
d'un fluide, notamment de purification d'eau, du genre comprenant un recipient 
cylindrique pourvu a une premiere de ses extremites axiales d'orifices d'entree 
et de sortie du fluide communiquant avec I'interieur du module, dans lequel sont 

30 loges des moyens de pretraitement pour effectuer une premiere operation de 
purification du fluide et des moyens de traitement pour effectuer une seconde 
operation de purification du fluide apres traitement de ce dernier par les moyens 
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de pretraitement, caracterise en ce que le recipient est monolithique en vue de 
former un nnodule jetable et Tinterieur de celui-ci est partage par des moyens de 
separation en un espace cylindrique externe et un espace cylindrique interne 
communiquant Tun avec Tautre par au moins un passage prevu au voisinage de 
5 la seconde extremite axiale du recipient, les nnoyens de pretraitement sont des 
moyens de pretraitement connus en sol, les moyens de traitement comportent 
une cartouche connue en soi, du genre comportant au moins une membrane 
permselective pour diviser, par permeation a travers cette ou ces membranes 
sous Taction d'un gradient de pression, le courant de fluide ayant subi la 

10 premiere operation de purification et amene a s'ecouler tangentiellement a la ou 
aux membranes, en un courant de permeat constitue de fluide purifie ayant 
passe a travers la membrane et, partant, subi les deux operations de 
purification et un courant de retentat constitue de fluide residuaire n'ayant pas 
passe a travers cette ou ces membranes, les moyens de pretraitement et la 

15 cartouche sont respectivement loges dans Tespace cylindrique externe et 
i'espace cylindrique interne, Tespace cylindrique externe communique, du cote 
de la premiere extremite axiale du recipient, avec un premier orifice, pour 
I'alimentation en fluide a purifier des moyens de pretraitement, et Tespace 
cylindrique interne communique separement, du cote de cette premiere 

20 extremite axiale du recipient, avec un deuxieme orifice, pour evacuer du module 
le courant de permeat, et avec un troisieme orifice, pour evacuer du module le 
courant de retentat. 

Autrement dit, tl est tire partie, suivant Tinvention, de {'existence 
sur le marche de moyens de pretraitement et de traitement de conception 

25 standard, en parliculier de cartouches d'osmose inverse, de nanofiltration ou 
d'ultrafiltration, done economiques, pour realiser un module jetable et, par de la 
meme, plus facile a utiliser que les realisations de ce type connues a ce jour. 

Pour des raisons d'economie, de commodite de fabrication du 
recipient et d'assemblage du module, la cartouche d'osmose inverse mise en 

30 . oeuvre est, de preference, du genre comportant (i) une enveloppe cylindrique et 
un tube central perfore et creux, concentriques, le tube central etant dispose de 
maniere a partager avec les espaces cylindriques externe et interne I'axe du 
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recipient cylindrique, (ii) au moins une membrane permselective de traitement 
par osmose inverse, interposee entre I'enveloppe cylindrique et le tube central 
et communiquant avec le tube central pour la collecte par ce dernier du courant 
de permeat et avec Texterieur de la cartouche d'osmose inverse par les faces 
5 annulaires de celle-ci s'6tendant antra Tenveloppe cylindrique et le tube central, 
a chacune des extremites axialas de I'enveloppe cylindrique, respectivement 
pour {'alimentation de la cartouche d'osmose Inverse en eau traitee par les 
moyens de pretraitement et la sortie du courant de retentat. 

Suivant un mode de realisation prefere, des moyens de jonction 
10 etanche des moyens de separation et de I'enveloppe cylindrique de la 
cartouche d'osmose inverse, sont solldaires de I'enveloppe cylindrique et 
s'etendent autour de cette enveloppe cylindrique. 

Les moyens de pretraitement sont, generalement, choisis dans le 
groupe comportant du charbon actif, des polyphosphates et des elements de 
15 filtration frontale (le fluide a traiter est amene perpendiculairement au media 
filtrant), tels que des disques poreux, ... 

Suivant d'autres dispositions preferees pour des raisons 
d'economie, de commodite de fabrication, d'assemblage ou d'utilisation : 

- le recipient comporte une paroi cylindrique fermee a la premiere 
20 extremite axiale par une tete inamovible de raccordement du module a un 

appareil de purification de fluide et comportant trois raccords paralleles Tun a 
I'autre, dans chacun desquels est menage un das trois orifices, tandis que la 
paroi cylindrique est fermee a la seconde extremite axiale par un fond 
inamovible ; et/ou 

25 - les raccords s'etendent globalement perpendiculairement a I'axe 

de la paroi cylindrique du recipient ; et/ou 

- les moyens de separation comportent une paroi cylindrique, une 
jupe cylindrique et une couronne saillant respectivement sur la face interne de 
la tete et la face interne du fond, cette jupe et cette couronne assurant la 

30 continuity de la separation depuis une extremite longitudinale correspondante 
de la paroi cylindrique jusqu'a la tete et jusqu'au fond, respectivement ; et/ou 
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- la tete est fixee a la parol cylindrique du recipient par collage, 
soudure par rotation, soudage par ultrasons ou soudage par fusion de leurs 
chants annulaires ; et/ou 

-la jupe cylindrique de la tete et Textremite axiale de la paroi 
5 cylindrique des moyens de separation situee du cote de la premiere extremite 
axiale du recipient sont, soit fixees Tune a Tautre par collage, soudure par 
rotation, soudage par ultrasons, ou soudage par fusion de leurs chants 
annulaires, soit logees concentriquement Tune dans Tautre avec interposition 
d'un joint d'etancheite ; et/ou 
10 -la jupe de la tete et la paroi cylindrique des moyens de 

separation presentent, chacune, un decrochement annulaire formant avec le 
decrochement oppose un togement annulaire pour le joint d'etancheite ; et/ou 

- la couronne du fond et Textremite axiale de la paroi cylindrique 
des moyens de separation situee du cote de la seconde extremite axiale du 

15 recipient sont logees concentriquement Tune dans ('autre ; et/ou 

- la couronne du fond est crenelee de fagon a former plusieurs 
passages permettant a Tespace cylindrique externe et a Tespace cylindrique 
interne de communiquer Tun avec Tautre ; et/ou 

-le fond du recipient comporte des moyens de positionnement 
20 pour maintenir la paroi cylindrique des moyens de separation a distance axiale 
de la face interne du fond en vue de permettre le passage du fluide de Tespace 
cylindrique externe a Tespace cylindrique interne par les creneaux de fa 
couronne crenelee ; et/ou 

- la couronne crenelee comporte des decrochements formes entre 
25 les creneaux et formant des butees axiales servant de moyens de 

positionnement pour la paroi cylindrique des moyens de separation ; et/ou 

- les moyens de positionnement se presentent sous !a forme de 
reliefs faisant saillie de la face interne du fond du recipient ; et/ou 

- le pourtour de la paroi cylindrique des moyens de separation 
30 presente, au voisinage de chacune des extremites axiales de cette paroi 

cylindrique, des doigts de centrage s'etendant radialement jusqu'a la paroi 
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cylindrique du recipient et servant a placer Taxe de la parol cyiindrique sur Taxe 
du recipient ; et/ou 

-la tete et le fond du recipient comportent des moyens de 
maintien par emboTtement de la cartouche ; et/ou 
5 - la tete et le fond comportent, chacun, une douiile a la faveur de 

laquelle est lege un trongon d'extremite axiale respectif du tube central et au 
moins un joint d'etancheite est interpose entre ce dernier et la douiile centrale 
de la tete, cette derniere douiile communiquant avec le deuxieme orifice ; et/ou 

- le ou chaque joint est log6 dans une gorge menagee dans le 
10 tube central ; et/ou 

-un tronc de cone central de posltionnenrient de la cartouche, 
intervenant a Tinterieur du tube central de cette derniere, fait saillie de la face 
interne du fond du recipient, concentriquement a la douiile de ce fond et sur une 
longueur superieure a celle de cette douiile ; et/ou 
15 -un disque perfore ou poreux est interpose, au voisinage de 

chacune des extremites axiales du recipient, entre les parois cylindriques de 
ceiui~ci en vue de retenir les moyens de pretraitement dans Tespace cylindrique 
externe tout en iaissant passer ie fluide a purifier ; et/ou 

- le tube central est ferme du cote de la face annulaire de la 
20 cartouche d'osmose inverse par laquelle le fluide penetre dans cette cartouche. 

Des caracteristiques et avantages de I'invention ressortiront 
d'ailleurs de la description qui va suivre, a titre d'exemple, en reference aux 
dessins schematiques annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un appareil de 
25 production d'eau purifiee equipe de deux modules de traltement d'eau, dont Tun 

est conforme a ('invention ; 

- la figure 2 est, a echelle differente, une vue en perspective 
eclatee de I'assemblage des deux modules de la figure 1 ; 

- la figure 3 est, a echelle superieure, une vue en coupe 
30 longitudinale du module conforme a invention, suivant la ligne Ill-Ill de la 

figure 2 ; 
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- la figure 4 est, a echelle superieure, una vue en perspective de la 
tete du module suivant Tinvention, avant assemblage du module ; 

- la figure 5 est, a echelle superieure, une vue en coupe du fond 
de ce module suivant une coupe transversale a travers le recipient de ce 

5 module ; et 

- les figures 6^9 sont des vues respectivement similaires aux 
figures 2 a 5 et representant un assemblage de deux modules de traitement 
d'eau conforme a un mode de realisation prefere de Dnvention. 

L'appareil 10 de production d'eau purifiee represents sur la figure 
10 1 comporte une enveloppe 11 avec deux bras de support 12 saillants 
permettant de monter, de fagon amovible, un assemblage 13 de deux modules 
14 et 15 de production d'eau purifiee sur cet appareil 10. II convient de relever, 
a cet egard, que ces modules 14 et 15 ont ete representes plus 
scfiematiquement sur la figure 1 que sur les figures 2 a 5. 
15 L'appareil 10 ne relevant pas, par lui-meme, de la presente 

invention, il ne sera pas decrit ici. 

II sera simplement indique que, dans la forme de realisation 
representee, cet appareil 10 comporte des raccords males (non visibles sur les 
figures) permettant d'alimenter les modules 14 et 15 en eau et de recuperer 
20 Teau traitee par ces modules 14 et 1 5. 

En pratique, de Teau brute est amenee par Tappareil 10 au 
premier module 14 qui traite cette eau et Tappareil 10 recupere Teau ainsi 
traitee en vue de Tamener au second module 15 qui traite egalement cette eau 
(polissage), mais avec des moyens differents de ceux utilises dans le premier 
25 module 14. 

II en resulte que Teau purifiee recuperee par Tappareil 10 en sortie 
du second module 15 est, en pratique, une eau ultrapure. 

II sera egalement indique que certains accessoires de cet appareil 
10, teis que le capot de protection destine a recouvrir I'assemblage 13, n'ont 
30 pas ete representes sur cette figure 1 et que, dans d'autres formes de 
realisation, un appareil de production d'eau purifiee n*utilisant que le module 14 
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qui est conforme a Tinvention et qui sera d6crit plus en detail a I'appui des 
figures 3 a 5, peut etre mis en oeuvre. 

Les moyens permettant de monter, de fagon amovible, 
Tassemblage 13 de modules sur Tappareil 10 ne relevant pas non plus, par eux- 
5 memes, de la presente invention, ils ne seront pas decrits en detail ici. 

II sera simplement indiqu6, que, dans la forme de realisation 
representee, chaque bras de support 12 comporte une creusure (non visible sur 
les figures) dans sa face interne tournee vers la face interne du bras de support 
12 oppose, a la faveur de laquelle son! notamment formes un talon et une 
10 portee pour un prolongement lateral 16 du module 14. 15 qui est associe a ce 
bras de support 12. 

Par aiileurs, le talon forme avec la portee du bras de support 12 
un angle diedre, tandis que chaque prolongement lateral 16 est pourvu d*un 
evidement 17 dans lequel le talon est destine ^ etre emboTte et qui est borde 
15 par un biseau 18 ayant une configuration complementaire de cede de Tangle 
diedre avec lequel 11 est destine a cooperer. 

On appreciera que ces dispositions permettent tant un montage 
aise de Tassemblage 13 comportant les modules 14 et 15 sur Tappareil 10. 
qu*un demontage aise de celui-ci, au benefice d'un accroissement de la 
20 commodite d*utilisation des modules. 

Cette commodite d'utilisation est encore accrue par la presence 
de saillies 19 sur la tete 20 de chacun des modules 14, 15, qui ferment des 
surfaces d'appui pour les pouces d'un utilisateur, tandis que les bras de support 
12 sont congus pour recevoir les doigts restant de cet utilisateur. 
25 Ce dernier peut ainsi exercer d'une maniere tres aisee une action 

de basculement sur I'assemblage 13, apres introduction des prolongements 16 
entre les bras 12, pour engager chaque biseau 18 dans Tangle diedre associe 
en vue de bloquer en translation Tassemblage 13 sur Pappareil 10. Grace aux 
dispositions precitees, le debiocage est egalement obtenu en agissant en 
30 basculement sur Tassemblage 13. 

Comme on le voit le mieux sur la figure 2, les modules 14 et 15 
sont accoupies au moyen, d'une part, d'un socle 21 qui, suivant une 
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configuration generate en 8, comporle deux anneaux 22 ayant une 
conformation interne leur permettant de s'encliqueter de faqon amovible avec 
Tun des fonds 23 des modules 14 et 15, pourvus, chacun, a cet effet, d'une 
collerette d'encliquetage 24. Ces deux anneaux 22 sont relies par un pont 25 
5 venant, avec ces anneaux 22, de moulage de matiere plastique. 

□'autre part, les modules 14 et 15 sont 6galement accouples Tun a 
Tautre, du cote de leur t§te 20, par deux barrettes de raccordement 26 et 27. La 
barrette 26 est pourvue de tetons 28 par lesquels les modules 14 et 15 peuvent 
etre accouples cote a cote grace a des trous de passage 29 menages dans 

10 leurs prolongements lateraux 1 6 et propres a recevoir ces tetons 28. 

Ces tetons 28 permettent egalement, par leur extremite depassant 
des trous de passage 29 a I'etat assemble, de solidariser les barrettes 26 et 27 
par emboitement avec ajustement bloque de ces tetons 28 dans des trous 
borgnes (non visibles sur la figure 2) menages dans la barrette 27. 

15 Dans la forme de realisation representee sur les figures 2 a 5, 

chaque module de production d'eau purifiee 14, 15 comporte un recipient 30 
ayant une parol cylindrique 31 fermee a une premiere extremite axiale par la 
tete 20 de raccordement du module 14, 15 a Tappareil de purification d*eau 10 
et a sa seconde extremite axiale par le fond 23. 

20 En pratique, la tete 20 est fixee, de maniere inamovible, a la parol 

cylindrique 31, ici par soudage par fusion de leurs chants annulaires, tandis que 
le fond 23 vient avec la paroi cylindrique 31 de moulage de matiere plastique. II 
en resulte un recipient monolithique destine a former un module 14, 15 jetable. 

Chaque tete 20 comporte, par ailleurs, trofs raccords 32i-323 

25 paralleles, dans chacun desquels est menage un orifice d'entree ou de sortie 
d'eau 33r333, communiquant avec Tinterieur du module 14, 15 et qui s'etendent 
globalement perpendiculairement a I'axe 34 de la paroi cylindrique 31 du 
recipient 30 (cf. figures 2 et 3). Les raccords males de I'appareil 10 sont 
destines a etre emboTtes dans ces raccords femelles 32r323, des joints en 

30 caoutchouc (non visibles sur les figures) assurant I'etancheite des assemblages 
de raccords males et femelles. 
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Les modules 14 et 15, tels quils viennent d'etre decrits, sont 
identiques Tun a ('autre. En fait, le module 15 partage avec le module 14 la 
meme structure externe pour des raisons d'economie de fabrication et en raison 
du fait que Tappareil 10 de production d'eau ultrapure est ici prevu pour mettre 
5 en oeuvre un assemblage 13 de deux modules. En revanche, ceux-ci different 
par leur structure interne. 

En effet, alors que le module 15 est rempli d'une resine 
echangeuse d'ions classique et que, de ce fait, Tun de ses raccords 32r323 
reste inutilise, la structure Interne du module 14 est une structure unique et 

10 originale en sol qui va maintenant gtre decrite ^ Tappui des figures 3 a 5. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 3^5, 
rinterieur du module 14 de production d'eau purifiee est partage en un espace 
cylindrique interne 35 et un espace cylindrique externe 36 entourent 
concentriquement Tespace interne 35, qui communiquent I'un avec Tautre par 

1 5 des passages 37 radiaux situes au voisinage de Textremite axiale du recipient 
30 opposee a celle presentant les orifices d'entree et de sortie d'eau 33r333. 
Cette separation est destinee a permettre un pretraitement et un traitement 
separes de I'eau penetrant dans le module 14, respectivement dans I'espace 
cylindrique externe et I'espace cylindrique interne, et se presente sous ia forme 

20 d'une paroi cylindrique interne 38 en matiere plastique prolongeant une jupe 
cylindrique 39 saillant sur la face interne de la tete 20 jusqu*a une couronne 
crenelee 40 saillant sur la face interne du fond 23 et dont les creneaux ferment 
les passages 37. 

II convient de relever, a cet egard, que la parol cylindrique interne 

25 38 est fixee a la jupe cylindrique 39 de la tete 20 par soudage par fusion de 
leurs chants annulaires, tandis la tete 20 proprement dite est, elle aussi, fixee 
par soudage par fusion a la paroi cylindrique externe 31, comme il a ete dit plus 
haut, par Tintermediaire d'une couronne 42. Cette couronne 42 est soudee au 
chant annulaire superieur 44 de la paroi cylindrique externe 31 . 

30 Dans la forme de realisation representee sur les figures 3 a 5. le 

pourtour de la paroi cylindrique interne 38 presente, egalement, au voisinage de 
chacune des extremites axiales de cette derniere, des doigts de centrage 45 
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s'etendant radialement jusqu'a la paroi cylindrique 31 du recipient 30 a I'etat 
assemble du module 14, Ces doigts de centrage 45 sont au nombre de six a 
chaque extremite axiale et sont regulierement espaces sur le pourtour de la 
paroi cylindrique 38. 

5 On appreciera que las doigts de centrage 45 contribuent 

notamment a un positionnement optimal lors de Toperation de soudure de la 
jupe cylindrique 39 de la tete 20 a la paroi cylindrique interne 38 du recipient 30. 

Par ailleurs, la couronne crenelee 40 saillant sur le fond 23 
comporte des d^crochements 46 formes entre les creneaux de cette couronne 
10 40 formant tes passages 37. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 3 a 5, 
chaque decrochement 46 est forme de deux facettes orthogonales 47 et 48 
servant a positionner la paroi cylindrique interne 38 au voisinage du fond 23, 
Tune (la facette 47) faisant office de butee axiale pour la paroi cylindrique 
15 interne 38, tandis que, Tautre (la facette 48), intervient a Tinterieur de celle-ci 
(voir figure 3 ). 

Suivant Tinvention, des moyens de pretraitement de Teau 
penetrant dans le module 14, connus en soi, sont loges dans Tespace externe 
36 de ce module 14 et des moyens de traitement de Teau ayant subi le 

20 pretraitement dans Tespace cylindrique externe 36, egalement connus en soi, 
sont loges dans Tespace interne 35. 

Preferentiellement, et cela est le cas dans la forme de realisation 
representee sur les figures 2 a 5, les moyens de pretraitement sont constitues 
par du charbon actif se presentant, ici, sous la forme de grains 49. 

25 En pratique, un disque poreux 50 realise a partir d'un grillage 

filtrant metallique, en plastique ou en fibre tissee ou non tissee (cellulose, 
polypropylene, polyethylene, polyamide, polyester, ...), est interpose, au 
voisinage de chacune des extremites axiales du recipient 30, entre les parois 
cylindriques 31 et 38 de celui-ci en vue de retenir ces grains de charbon actif 

30 dans Tespace cylindrique externe 36 tout en laissant passer I'eau a purifier. 
Dans la forme de realisation representee, les disques 50 sont montes serres 
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sur I'exterieur de la paroi cylindrique interieure 38 et sur rinterieur de la paroi 
cylindrique exterieure 31. 

Conformement a Tinvention, les moyens de traitement comportent, 
d'une manlere generale, une cartouche 51 connue en soi, du genre comportant 
5 au moins une membrane permselective pour diviser, par permeation a travers 
cette ou ces membranes sous Taction d'un gradient de pression, le courant 
d'eau traite par les moyens de pretraitement et amene a s'ecouler 
tangentiellement a la ou aux membranes, en un courant de permeat ou diluat 
constitue d'eau purifiee ayant passe ^ travers la ou les membranes et, parlant, 

10 subi les deux traitements de purification dans le module 14 et un courant de 
retentat ou concentrat constitue d'eau residuaire n'ayant pas passe a travers 
cette ou ces membranes. 

Preferentiellement, les moyens de traitement comprennent une 
cartouche d'osmose inverse 51. 

15 On rappelle brievement que ce genre de cartouche d'osmose 

inverse comporte generalement une structure membraneuse ayant au moins 
une feuille formant membrane, enrouiee en spirale autour d*un tube central, et 
des espaceurs, tels que des grillages en matiere plastique, pour la solution 
d'alimentation (eau a purifier) et le courant de permeat. 

20 Ces espaceurs fournissent generalement un support a la ou aux 

feuilles et definissent des passages d'ecoulement permettant a I'eau ayant 
penetre dans la cartouche de s'ecouier tangentiellement le long de la ou des 
feuilles et a Teau ayant traverse ces feuilles d'etre collectee et amenee au tube 
central. 

25 Dans la forme de realisation representee sur les figures 3 a 5, la 

cartouche d'osmose inverse 51 est du genre comportant une enveloppe 
cylindrique 52 et un tube central 53 perfore et creux, concentriques. En 
pratique, le tube central 53 est dispose de maniere a partager avec les espaces 
cylindriques externe 36 et interne 35 Taxe 34 du recipient cylindrique 30. 

30 Cette cartouche d*osmose inverse comporte, egalement, une 

structure membraneuse 54 de traitement par osmose inverse, interposee entre 
Tenveloppe cylindrique 52 et le tube central 53. Cette structure membraneuse 
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54 communique avec le tube central 53 pour ia collecte par ce dernier du 
courant de permeat et avec Texterieur de la cartouche par les faces annulaires 

55 et 56 de celle-ci s*etendant entre Tenveloppe cylindrique 52 et le tube central 
53, a chacune des extremites axiales de cette enveloppe cylindrique 52. 

5 respectivement pour ralimentation de la cartouche 51 en eau traitee par les 
moyens de pretraitement et la sortie du courant de retentat. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 3 a 5, la 
cartouche d'osmose inverse 51 comporte, en outre, des moyens 57 de Jonction 
etanche de la paroi cylindrique 38 de separation et de I'enveloppe cylindrique 
10 52 de cette cartouche 51. qui sont solidaires de cette enveloppe cylindrique 52 
et s'etendent autour de celle-ci ^ son extremite situee du cote de Textremite 
axiale du recipient 30 fermee par le fond 23. 

En pratique, ces moyens de jonction comportent un manchon 58 
dans lequel est engagee I'enveloppe cylindrique 52 et qui est prolonge par un 
1 5 joint annulaire 59 operant la jonction avec la paroi cylindrique de separation 38. 

Par ailleurs, le tube central 53 de cette cartouche d'osmose 
inverse 51 est ferme du cote de la face annulaire 55 de cette cartouche 51, par 
laquelle I'eau a purifier penetre dans celie-ci. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 2 a 5, la 
20 tete 20 et le fond 23 du recipient 30 comportent, en outre, chacun une douille 
centrale 60, 61 a la favour de laquelle est loge un trongon d'extremite axiale du 
tube central 53. 

Un joint torique 62 loge dans une gorge 63 du tube central 53 est, 
par ailleurs, interpose entre ce dernier et la douille centrale 60 de la tete 20 

25 pour assurer Tetancheite de cet assemblage. 

Ainsi, la partie d'espace cylindrique interne 35 s'etendant entre la 
face annulaire 56 de la cartouche d'osmose inverse 51 et la face interne 64 et 
de la tete 20 est partagee en deux sous-espaces iibres separes, concentriques, 
communiquant separement avec un orifice respectif de la tete 20. 

30 Plus precisement, le sous-espace libre 65 delimite par la douille 

60 communique avec Torifice 332 du raccord 322 pour evacuer du module 14 le 
courant de permeat collecte par le tube central 53 et constitue d'eau purifiee 
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grace aux moyens de pretraitement (grains de charbon actif 49) et a la 
cartouche d'osmose inverse 51, tandis que le sous-espace libre annulaire 66 
s'etendant autour de cette douille 60 communique avec I'orifice 333 du raccord 
323 pour evacuer de ce module 14 le courant de retentat produit par cette 
5 cartouche d'osmose inverse 51 et constitue d'eau a rejeter. 

A cette meme extremite axiale du recipient 30, I'espace 
cylindrique externe 36 communique, quant a lui, avec I'orifice 33i du raccord 
32i pour Talimentation en eau a purifier des moyens de pretraitement constitues 
par les grains de charbon actif 49. 

10 A Tautre extremite axiale du recipient 30, Veau traitee par ces 

moyens de pretraitement penetre, par Tintermediaire des passages 37, dans la 
partie d'espace cylindrique interne 35 libre s'etendant entre la face annulaire 55 
de la cartouche d'osmose inverse 51 et la face interne 67 du fond 23 pour 
I'alimentation de la cartouche d'osmose inverse 51 en eau a purifier, par 

1 5 rintermediaire de la face annulaire 55 de celle-ci. 

Dans le mode de realisation prefere montre sur les figures 6 a 9 
on a, d'une fagon generale, garde les memes reperes numeriques, mais 
affectes d'un suffixe "pr/me" 

Les modules 14* et 15' representes sur la figure 6 sont, eux aussi, 

20 accouples au moyen, d'une part, d'un socle 21' qui, suivant une configuration 
generale en 8, comporte deux anneaux 22' ayant une conformation interne leur 
permettant de s'encliqueter de fagon amovible avec I'un des fonds 23' des 
modules 14' et 15\ pourvus, chacun, a cet effet, d'une collerette d'encliquetage 
24". Ces deux anneaux 22* sont relies par des ponceaux 25* venant, avec ces 

25 anneaux 22', de moulage de matidre plastique. 

D'autre part, les modules 14' et 15' sont egalement accouples I'un 
a Tautre, du cote de leur tete 20', par deux barrettes de raccordement 26' et 27'. 
La barrette 26' est pourvue de t§tons 28' par lesquels les modules 14' et 15' 
peuvent etre accouples cote a cote grace a des trous de passage 29' menages 

30 dans leurs prolongements lateraux 16' et propres a recevoir ces tetons 28'. 

Ces tetons 28' penetrent, par leur extremite depassant des trous 
de passage 29' ^ I'etat assemble, dans des trous 70 menages dans la barrette 
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27'. Un pion 71 passant dans un trou central 72 menage dans la barrette 27' at 
congu pour cooperer avec un bossage 73 saillant sur la barrette 26' permet de 
soiidariser cette derniere et la barrette 27*. En variante, le pion 71 peut etre 
remplace par une vis cooperant avec un bossage taraude. 
5 Dans la forme de realisation representee sur les figures 6 a 9, 

chaque module de production d*eau purifiee 14*, 15' comporte un recipient 30' 
ayant une paroi cylindrique 31' fermee a une premiere extremite axiale par la 
tete 20' de raccordement du module 14', 15' a un appareil de purification d'eau 
similaire a I'appareil 10 et a sa seconde extremite axiale par le fond 23'. 
10 La t§te 20' est fix6e, de maniere inamovible, a la paroi cylindrique 

31' par soudage par fusion de leurs chants annulaires, tandis que le fond 23' 
vient avec la paroi cylindrique 31' de moulage de matiere plastique. II en 
r^sulte, ici aussi, un recipient monolithique destine a former un module 14', 15' 
jetable. 

15 Chaque tete 20' comporte, dans le cas du mode de realisation 

prefere, trois raccords males 32'r32'3 paralleles, dans chacun desquels est 
menage un orifice d'entree ou de sortie d'eau 33'i-33'3, communlquant avec 
I'interieur du module 14', 15' et qui s'etendent globalement perpendiculairement 
a I'axe 34' de la paroi cylindrique 31' du recipient 30' (cf. figures 6 et 7). Ces 

20 raccords males sont destines a etre emboTtes dans des raccords femelles de 
Tappareil de purification d'eau, des joints en caoutchouc (non visibles sur les 
figures) assurant I'etancheite des assemblages de raccords males et femelles. 

Ces modules 14' et 15* comportent egalement des evidements 17' 
manages dans leurs prolongements lateraux et hordes par des biseaux 18', 

25 ainsi que des saillies 19' formant des surfaces d'appui pour les pouces d'un 
utilisateur. 

Le module 15' est dans le cas du mode de realisation prefere, 
egalement rempli d'une resine echangeuse d'ions classique et, de ce fait, son 
raccord 33'3 est obture au moyen d'un bouchon 74. En variante, ce raccord 33'3 
30 peut etre obture directement de moulage. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 7 a 9, 
I'interieur du module 14' de production d'eau purifiee est partage en un espace 
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cylindrique interne 35' et un espace cylindrique externa 36\ concentriques, qui 
corhmuniquent Tun avec I'autre par des passages 37' radiaux situes au 
voisinage de Textremite axiale du recipient 30' opposee a celle presentant les 
orifices d'entree et de sortie d*eau 33'r33 3. Cette separation est destlnee a 
5 permettre un pretraitement et un traitement separes de I'eau penetrant dans le 
module 14', respectivement dans Tespace cylindrique externa et Tespace 
cylindrique Interne, et se presente sous la forme d'une paroi cylindrique interne 
38' concave en matiere plastique. d'une jupe cylindrique 39' saillant sur la face 
interne de la tete 20' et d'une couronne crenelee 40' saillant sur la face interne 

10 du fond 23' et dont les cr^neaux ferment les passages 37'. Cette jupe 39' et 
cette couronne 40' assurent la continuite de la separation depuis una extremite 
longitudinale correspondante de la paroi cylindrique 38' jusqu'a la tete 20' et 
jusqu'au fond 23', respectivement 

II convient de reiever, a cet egard, que la paroi cylindrique interne 

15 38' et (a jupe cylindrique 39' de la tete 20' sont logees concentriquement I'une 
dans I'autre avec interposition d'un joint d'etancheite 75, tandis la tete 20' 
proprement dite est, quant a elle, fixee par soudage par fusion a la paroi 
cylindrique externe 31', comma il a ete dit plus haut, mais par I'intermediaire 
d'une seule couronne 41*. 

20 La jupe cylindrique 39' presente, par ailleurs, un decrochement 

annulaire 76 formant avec un decrochement annulaire 77 oppose de la paroi 
cylindrique 38' un logement annulaire pour le joint d'etancheite 75. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 7 a 9, le 
pourtour de la paroi cylindrique interne 38' presente, egalement, au voisinage 

25 de chacune des extremites axiales de cette derniere, six doigts de centrage 45' 
s'etendant radialement jusqu'a la paroi cylindrique 31' du recipient 30' a I'etat 
assemble du module 14'. 

Par ailleurs, la couronne crenelee 40' et I'extremite axiale de la 
paroi cylindrique 38' situee du cote de la seconde extremite axiale du recipient 

30 30' sont logees concentriquement I'une dans I'autre. 

La paroi cylindrique 38' presente, a cet effet, un decrochement 
annulaire 78 par lequel la couronne crenelee 40' est emboitee dans cette paroi 
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cylindrique 38*. Afin de maintenir la paroi cylindrique 38' a distance axiale de la 
face interne 67' du fond 23' en vue de permettre le passage de I'eau de Tespace 
cylindrique externe 36' a Tespace cylindrique interne 35' par les creneaux 37' de 
la couronne crenelle 40', plusieurs reliefs de posltionnement 79 font saillle de 
5 la face interne 67' du fond 23' et s'etendent radialement a partir de la couronne 
crenelee 40'. 

Les moyens de pretraitement loges dans I'espace externe 36' 
sont, ici aussi, constltues par du charbon actif se presentant sous la forme de 
grains 49'. 

10 Un disque poreux 50' est egalement interpose, au voisinage de 

chacune des extremites axiales du recipient 30', entre les parois cylindriques 
31' et 38' de celui-ci en vue de retenir ces grains de charbon actif dans I'espace 
cylindrique externe 36' tout en laissant passer I'eau a purifier. 

Les moyens de traitement representes sur la figure 7 

15 comprennent, eux aussi, une cartouche d'osmose inverse 51' connue en soi et 
propre a divisor le courant d'eau traitee par les moyens de pretraitement en un 
courant de permeat constitue d'eau purifiee par les grains de charbon actif 49' 
et la cartouche d'osmose inverse 51' et un courant de retentat constitue d'eau a 
rejeter. 

20 Les cartouches d'osmose inverse du genre de celles representees 

sur les figures 3 et 7 sont notamment commercialisees par les societes 
americaines Dow Chemical Corporation (modeles de marque FilmTec® faisant 
partie de la gamme TW30) et Fluid Systems. 

Ainsi, la cartouche d'osmose inverse 51' comporte une enveloppe 

25 cylindrique 52' et un tube central 53' perfore et creux, concentriques. Ce dernier 
est dispose de maniere a partager avec les espaces cylindriques externe 36' et 
interne 35' I'axe 34' du recipient cylindrique 30', 

Cette cartouche d'osmose inverse comporte, egalement, une 
structure membraneuse 54' de traitement par osmose inverse, interposee entre 

30 I'enveloppe cylindrique 52' et le tube central 53'. Cette structure membraneuse 
54* communique avec le tube central 53' pour la collecte par ce dernier du 
courant de permeat et avec I'exterieur de la cartouche par les faces annulaires 
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55' et 56' de celle-ci s'etendant entre Tenveloppe cylindrique 52' et le tube 
central 53', a chacune des extremites axiales de cette enveloppe cylindrique 
52*, respectivement pour Talimentation de la cartouche 51' en eau traitee par les 
moyens de pretraitement et la sortie du courant de retentat. 
5 Dans la forme de realisation representee, la cartouche d'osmose 

inverse 51' comporte, elle aussi. des moyens 57' de jonction etanche de la paroi 
cylindrique 38' de separation et de Tenveloppe cylindrique 52' de cette 
cartouche 51', qui sont solidaires de cette enveloppe cylindrique 52' et 
s'§tendent autour de celle-ci a son extremite situee du cote de Textremite axiale 

10 du recipient 30' fermee par le fond 23'. 

En pratique, ces moyens de jonction comportent un manchon 58 
dans lequel est engagee Tenveloppe cylindrique 52' et presentant, ^ son 
extremite distale par rapport S la face annulaire 55', une surepaisseur formant 
un joint d'etancheite annulaire 59' entre Tenveloppe 52' et ia paroi cylindrique 

15 38'. 

Le tube central 53' de cette cartouche d'osmose inverse 51' est, lui 
aussi, ferme du cote de la face annulaire 55' de cette cartouche 51', par laquelle 
I'eau a purifier penetre dans celle-ci. 

Dans la forme de realisation representee sur les figures 7 a 9, la 
20 tete 20' et le fond 23' du recipient 30' comportent, egalement, chacun une 
douille centrale 60', 61' a la faveur de laquelle est loge un trongon d'extremite 
axiale du tube central 53'. 

Deux joints toriques 62' loges dans deux gorges 63' respectives 
du tube central 53' sont. par ailleurs, interposes entre ce dernier et la douille 
25 centrale 60' de la tete 20' pour assurer I'etancheite de cet assemblage. En 
variante, il peut etre envisage de ne mettre en oeuvre qu'un seul joint torique. 

A I'extremite axiale opposee, la douille 61' est formee de plusieurs 
segments 80 en forme d'arc regulierement espaces autour de I'axe 34' et 
entourant concentriquement un tronc de cone central 81 de positionnement de 
30 la cartouche 51', qui intervient a I'interieur du tube central 53' de cette derniere. 
Ce tronc de cone 81 est forme de quatre colonnettes 82 regulierement 
espacees autour de I'axe 34' et legerement plus hautes que les segments 80. 
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A Tetat assemble du module 14\ le tube central 53' est ainsi pris 
dans I'espace annulaire compris entre ce tronc de c6ne central 81 et la douille 
61' qui Tentoure et Textremite inferieure de Tenveloppe 52* entouree par le 
manchon 58' est logee concentriquement dans la couronne crenelee 40', tandis 
5 que Textremite superieure de celle-ci vient buter centre le chant annulaire de la 
jupe cylindrique 39' de la t§te 20'. Par ailleurs, le chant annulaire inferieur du 
tube central 53' repose sur des nervures radiales 83 saillant sur la face interne 
67' du fond 23' et raccordant les colonnettes 82 a des segments 80 respectifs 
radialement adjacents. D'autres nervures radiales 84 qui font egalement saillie 

10 du fond 23' raccordant, en outre, les faces externes des segments 80 tournees 
vers la couronne crenelee 40' a la face interne 67' du fond 23'. 

On observera encore que des nervures radiales 85 font egalement 
saillie de la face interne 64' de la tete 20', certaines d'entre elles faisant office 
de butees radiales pour I'extremite superieure de la paroi cylindrique 38'. 

15 On observera enfin que les douilles 60' et 61', tout comme la 

douille 61 de la forme de realisation representee sur les figures 2 a 5 et les 
colonnettes 83, sont chanfreinees pour faciliter la mise en place du tube central 
53\ 

Ainsi, la partie d'espace cylindrique interne 35' s'etendant entre la 
20 face annulaire 56* de la cartouche d'osmose inverse 51' et la face interne 64* de 
la tete 20' est, ici aussi, partagee en deux sous-espaces libres separes, 
concentriques, communiquant separement avec un orifice respectif de la tete 
20'. 

Plus precisement, le sous-espace libre 65' delimite par la douille 
25 60' communique avec Torifice 33'2 du raccord 32*2 pour evacuer du module 14' 
le courant de permeat collecte par le tube central 53' et constitue d'eau purifiee 
grace aux moyens de pretraitement (grains de charbon actif 49') et a la 
cartouche d'osmose inverse 51 \ tandis que le sous-espace libre annulaire 66' 
s'etendant autour de cette douille 60' communique avec Torifice 33'3 du raccord 
30 32'3 pour evacuer de ce module 14' le courant de retentat produit par cette 
cartouche d'osmose inverse 51' et constitue d'eau a rejeter. 
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A cette meme extremite axiale du recipient 30', I'espace 
cylindrique externe 36' communique, quant a lui, avec rorifice 33'i du raccord 
32'i pour ralimentation en eau a purifier des moyens de pretraitement 
constitues par les grains de charbon actif 49'. 
5 A Tautre extremite axiale du recipient 30', I'eau traitee par ces 

moyens de pretraitement penetre, par I'intermediaire des passages 37', dans la 
partie d'espace cylindrique interne 35' libre s'etendant entre la face annulaire 
55' de ia cartouche d'osmose inverse 51' et la face interne 67' du fond 23* pour 
ralimentation de la cartouche d'osmose inverse 51' en eau a purifier, par 
1 0 I'intermediaire de la face annulaire 55' de celle-ci. 

Bien entendu, la pr§sente invention ne se limite pas a la forme de 
realisation decrite et representee, mais englobe toute variante d'execution. 

II pourra notamment etre mis en oeuvre un autre type de cartouche 
d'osmose inverse, en particulier une cartouche a membrane formee de fibres 
15 creuses- 

II convient egalement de relever que les moyens de jonction 
etanche de cette cartouche peuvent faire partie integrante de la cartouche 
disponible dans le commerce ou etre fixes a une cartouche existante lors de 
I'assemblage du module. 
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REVENDICATIQNS 

1. Module de purification d'un flulde, notamment de purification 
d'eau, du genre comprenant un recipient cyiindrique (30 ; 30') pourvu a une 
5 premiere de ses extremites axiales d'orifices d'entree et de sortie du flulde (33r 
333 ; 33'i-33 3) communiquant avec i'interieur du module, dans lequel sont log6s 
des moyens (49 ; 49') de pretraitement pour effectuer une premiere operation 
de purification du fluide et des moyens (51 ; 51*) de traitement pour effectuer 
une seconde operation de purification du fluide apres traitement de ce dernier 

10 par les moyens (49 ; 49') de pretraitement, caracterise en ce que le recipient 
(30 ; 30') est monolithique en vue de former un module jetable (14 ; 14') et 
I'interieur de celui-ci est partage par des moyens de separation (38-40 ; 38'-40') 
en un espace cyiindrique externe (36 ; 36') et un espace cyiindrique interne (35 
; 35') communiquant I'un avec I'autre par au moins un passage (37 ; 37') prevu 

15 au voisinage de la seconde extremite axiale du recipient (30 ; 30'), les moyens 
de pretraitement (49 ; 49') sont des moyens de pretraitement connus en soi, les 
moyens de traitement comportent une cartouche (51 ; 51') connue en soi, du 
genre comportant au moins une membrane permselective (54 ; 54') pour 
diviser, par permeation a travers cette ou ces membranes sous I'action d'un 

20 gradient de pression, le courant de fluide ayant subi la premiere operation de 
purification et amene a s'ecouler tangentiellement a la ou aux membranes, en 
un courant de permeat constitue de fluide purifie ayant passe a travers la 
membrane et, partant, subi les deux operations de purification et un courant de 
retentat constitue de fluide residuaire n'ayant pas passe a travers cette ou ces 

25 membranes, les moyens de pretraitement (49 ; 49') et la cartouche (51 ; 51') 
sont respectivement loges dans Tespace cyiindrique externe (36 ; 36') et 
I'espace cyiindrique interne (35 ; 35'), I'espace cyiindrique externe (36 ; 36') 
communique, du cote de la premiere extremite axiale du recipient (30 ; 30'), 
avec un premier orifice (33i ; 33'i). pour I'alimentation en fluide a purifier des 

30 moyens de pretraitement (49 ; 49'), et I'espace cyiindrique interne (35 ; 35') 
communique separement, du cote de cette premiere extremite axiale du 
recipient (30 ; 30'), avec un deuxieme orifice (332 ; 33 2), pour evacuer du 
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module (14 ; 14') le courant de permeat, et avec un troisieme orifice (333 ; 33*3), 
pour evacuer du module (14 ; 14') le courant de retentat. 

2. Module selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
cartouche est une cartouche d'osmose inverse, de nanofiitration ou 

5 d'ultrafiltration. 

3. Module selon la revendication 2, caracterise en ce que la 
cartouche d'osmose inverse est du genre comportant (i) une enveloppe 
cylindrique (52 ; 52') et un tube central (53 ; 53') perfore et creux, 
concentriques, le tube central (53 ; 53') etant dispose de maniere a partager 

10 avec les espaces cylindriques externe (36 ; 36') et interne (35 ; 35') I'axe (34 ; 
34') du recipient cylindrique (30 ; 30'), (ii) au moins une membrane 
permselectlve (54 ; 54') de traitement par osmose inverse, interposee entre 
Tenveloppe cylindrique (52 ; 52') et le tube central (53 ; 53') et communiquant 
avec le tube central (53 ; 53') pour (a collecte par ce dernier du courant de 

15 permeat et avec I'exterieur de la cartouche d'osmose inverse (51 ; 51') par les 
faces annulaires de cel!e-ci s'etendant entre Tenveloppe cylindrique (52 ; 52') et 
te tube central (53 ; 53'), a chacune des extremites axiales de Tenveloppe 
cylindrique. respectivement pour I'alimentation de la cartouche d'osmose 
inverse (51 ; 51') en fluide traite par les moyens de pretraitement et la sortie du 

20 courant de retentat. 

4. Module selon la revendication 3, caracterise en ce que des 
moyens (57 ; 57') de Jonction etanche des moyens de separation et de 
I'enveloppe cylindrique (52 ; 52') de la cartouche d'osmose inverse (51 ; 51'), 
sont solidaires de I'enveloppe cylindrique (52 ; 52') et s'etendent autour de cette 

25 enveloppe cylindrique (52 ; 52'). 

5. Module selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que les moyens de pretraitement sont choisis dans le groupe 
comportant du charbon actif, des polyphosphates et des elements de filtration 
frontale. 

30 6. Module selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que le recipient (30 ; 30') comporte une paroi cylindrique (31 ; 
31') fermee a la premiere extremite axiale par une tete (20 ; 20') inamovible de 
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raccordement du module (14 ; 14') a un appareil de purification de fiuide et 
comportant trois raccords (32i-323 ; 32'i-32'3) paralleles I'un a autre, dans 
chacun desquels est menage un des trois orifices (33i-333 ; 33'i-33'3), tandis 
que la paroi cylindrique (31 ; 31') est fermee a la seconde extremite axiale par 
un fond inamovible (23 ; 23'). 

7. Module selon la revendication 6, caracterise en ce que les 
raccords (32i-323 ; 32'i-32'3) s'etendent globalement perpendiculairement a 
I'axe (34 ; 34') de la paroi cylindrique (31 ; 31') du recipient. 

8. Module selon la revendication 6 ou 7, caracterise en ce que les 
moyens de separation comportent une paroi cylindrique (38 ; 38'), une jupe 
cylindrique (39 ; 39') et une couronne (40 ; 40') saillant respectlvement sur la 
face Interne de la tete (20 ; 20') et la face interne du fond (23, 23'), cette jupe 
(39 ; 39') et cette couronne (40 ; 40') assurant la continuite de la separation 
depuis une extremite longitudinale correspondante de la paroi cylindrique (38 ; 
38') jusqu'a la tete (20 ; 20') et jusqu'au fond (23 ; 23'), respectivement. 

9. Module selon la revendication 8, caracterise en ce que la tete 
(20 ; 20') est fixee a la paroi cylindrique (31 ; 31') du recipient (30 ; 30') par 
collage, soudure par rotation, soudage par ultrasons ou soudage par fusion de 
leurs chants annulaires. 

10. Module selon la revendication 8 ou 9, caract6ris6 en ce que la 
jupe cylindrique (39 ; 39') de la tate (20 ; 20') et I'extremite axiale de la paroi 
cylindrique (38 ; 38') des moyens de separation situee du cote de la premiere 
extremite axiale du recipient sont, soit fixees I'une a I'autre par collage, soudure 
par rotation, soudage par ultrasons, ou soudage par fusion de leurs chants 
annulaires, soit logees concentriquement I'une dans I'autre avec interposition 
d'un joint d'etancheite (75). 

11. Module selon la revendication 10, caracteris6 en ce que la jupe 
(39 ; 39') de la tete (20 ; 20') et la paroi cylindrique (38 ; 38') des moyens de 
separation presentent, chacune, un decrochement annulaire (76) formant avec 
le decrochement oppose (77) un logement annulaire pour le joint d'etancheite 
(75). 
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12. Module selon Tune quelconque des revendications 8 a 11, 
caract6ris6 en ce que la couronne (40') du fond et Textremite axlale de la parol 
cylindrique (38*) des moyens de separation situee du c6t6 de la seconde 
extremite axiale du recipient sont log^es concentriquement I'une dans I'autre. 

13. Module selon I'une quelconque des revendications 8 a 12, 
caracterise en ce que la couronne (40 ; 40') du fond est crenelee de fagon ^ 
former plusieurs passages (37 ; 37') permettant a I'espace cylindrique externe 
(36, 36') et a I'espace cylindrique interne (35 ; 35') de communiquer I'un avec 
I'autre. 

14. Module selon la revendication 13, caracteris6 en ce que le fond 
(23 ; 23') du recipient comporte des moyens de positionnement (46 ; 79) pour 
maintenir la parol cylindrique (38 ; 38') des moyens de separation ^ distance 
axiale de la face interne (67 ; 67') du fond en vue de permettre le passage du 
fluide de I'espace cylindrique externe (36 ; 36') a I'espace cylindrique interne (35 
; 35') par les creneaux (37 ; 37') de la couronne crenelee (40 ; 40'). 

15. Module selon la revendication 14, caracterise en ce que la 
couronne crenelee (40) comporte des decrochements (46) form§s entre les 
creneaux (37) et formant des butees axiales sen/ant de moyens de 
positionnement pour la paroi cylindrique (38) des moyens de separation. 

16. Module selon la revendication 14, caracterise en ce que en ce 
que les moyens de positionnement se presentent sous la forme de reliefs (79) 
faisant saillie de la face interne (67') du fond du recipient. 

17. Module selon I'une quelconque des revendications 8 ^ 16. 
caracterise en ce que le pourtour de la paroi cylindrique (38 ; 38') des moyens 
de separation pr^sente, au voisinage de chacune des extremites axiales de 
cette paroi cylindrique, des doigts de centrage (45 ; 45') s'etendant radialement 
jusqu'a la paroi cylindrique (31 ; 31') du recipient (30 ; 30') et servant a placer 
I'axe de la paroi cylindrique sur I'axe (34 ; 34") du recipient. 

18. Module selon I'une quelconque des revendications 2 a 17, 
caracterise en ce que la tete (20 ; 20") et le fond (23 ; 23') du recipient 
comportent des moyens de maintien (60, 61 ; 60', 61') par emboitement de la 
cartouche. 
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19. Module selon la revendication 18, caracterise en ce que la tete 
(20 ; 20') et le fond (23 ; 23') comportent, chacun, une douille (60. 61 ; 60', 61') 
^ la faveur de laquelle est loge un trongon d'extremite axiale respectif du tube 
central (53 ; 53') et au moins un joint d'etancheite (62 ; 62') est interpose entre 
ce dernier et la douille centrale (60 ; 60') de la tete (20 : 20'), cette derniere 
douille (60 ; 60') communiquant avec le deuxleme orifice (332 ; 33'2). 

20. Module selon la revendication 19, caracterise en ce que le ou 
chaque joint est loge (62, 62") dans une gorge (63 ; 63') m§nag§e dans le tube 
central (53 ; 53'). 

21. Module selon la revendication 19 ou 20, caracteris6 en ce qu'un 
tronc de cone central (81) de posltionnement de la cartouche (51'), intervenant 
a rinterieur du tube central (53') de cette derniere, fait saillie de la face interne 
(67') du fond (23') du recipient, concentriquement a la douille (61") de ce fond et 
sur une longueur superieure a celle de cette douille. 

22. Module selon Tune quelconque des revendications 8 a 21, 
caracterise en ce qu'un disque perfore ou poreux (50 ; 50') est interpose, au 
voislnage de chacune des extremites axiales du recipient (30 ; 30'), entre les 
parois cylindriques (31 , 38 ; 31', 38') de celui-ci en vue de retenir les moyens de 
pretraitement (49 ; 49') dans I'espace cylindrique externe (36 ; 36') tout en 
laissant passer le fluide a purifier. 

23. Module selon I'une quelconque des revendications 2 a 22, 
caracteris6 en ce que le tube central (53 ; 53') est ferm6 du cote de la face 
annularre (55 ; 55') de la cartouche d'osmose inverse (51 ; 51') par laquelle le 
fluide penetre dans cette cartouche. 
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